WRC System®

OPTIMERAR ANVANDNINGEN
AV SLITPLAT
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SLAT YTA FOR
MINIMALT SLITAGE

WRC-skruven med sitt koniska huvud skapar en slat, narmast homogen yta
med slitplaten, vilket ger ett jamnt slitage av platen, utan de férsankningar
och ojamnheter som vanligtvis ar en grogrund for punktslitage. Valet av
skarteknik och material forhindrar att skruven roterar i halet och forenklar
darmed atdragning fran muttersidan.

Den slata ytan gor att platen slits jamnt och att materialet utnyttjas battre.
WRC System® sanker ocksa risken for att slitgods lossnar pa grund av
bortnotta skruvhuvuden. WRC-skruven ar oftast latt att skara bort vid
platbyte, da ytan som regel ar platren.

Pa den traditionella platen till vdnster ser vi gropslitage vid skruvhalen. Platen till hoger ar
monterad med var WRC-skruv med koniskt huvud. Pa WRC-platen till hbger gar det knappast att
urskilja skruvarna. Referensanlaggning: Fordelningsnivad 833, LKAB, Kiruna.

De roda linjerna illustrerar kritisk slitgrans for traditionell plat med férsdnkta skruvar respektive
for WRC System®. Med forsédnkta skruvar far vi ett gropslitage ned mot skruven som ddrmed nots
bort forst. WRC-skruven skapar en slat yta som ger ett jamnt slitage med hogt materialutnyttjande.
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WRC System®

Montering av
WRC Hylsskruv

BAKGRUND

WRC System® (Wear Resistant Cone-System)
ar resultatet av en idé som foddes av Robert
Nyberg och Harry Makela ar 2007. Sedan dess
har utvecklingsarbetet bedrivits med hjalp av
medarbetare pd LKAB som dagligen arbetar
med slitagefragor. Matti Petajaniemi, planerare
833 m, och Tim Heikkila, beredare, skiprep,
har varit delaktiga genom kommentarer och
kompetens.

Under en omfattande testperiod 2010-2012
introducerades WRC System® pa anldaggningar
hos LKAB. Eftersom testerna utfoll val anvands
systemet numera som standard pa fler och fler
anlaggningar i LKAB:s gruvor.

ETT SYSTEM MED MANGA FORDELAR

WRC System®, utvecklat av LKAB:s koncernbolag
LKAB Mekaniska, har manga fordelar. Systemet
optimerar anvandningen av slitpldt och bidrar
aven till att reducera vikter och kostnader. Saval
var arbetsmiljo som den yttre miljon gynnas av
WRC System®.

TRE OLIKA SKRUVTYPER

For att bredda anvandningsomradet for WRC Sys-
tem® har tre olika skruvtyper utvecklats. Samtli-
ga har den unika koniska formen i antingen skruv-
huvud eller hylsa.
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WRC STANDARD

Den ursprungliga WRC-skruven
ar utformad for atdragning fran
mantelsidan (muttersidan).

WRC HYLSSKRUV

Den patenterade hylsskruven,
som bestar av en ansatsskruv
med l0s konisk hylsa, ar
l6sningen nar skruven maste dras
at fran slitsidan (skruvsidan).

e p——

WRC STANGSKRUV

Stangskruven med lost huvud
ar alternativet nar extra langa
skruvar behovs. Det koniska
skruvhuvudet med innerganga
anvands tillsammans med
vanlig gangstang i 6nskad langd.
Stangskruven ar utformad for
atdragning fran mantelsidan
(muttersidan).
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WRC Hylsskruv monteras
fran slitsidan

MONTERING FRAN SLITSIDAN

WRC HYLSSKRUV

For de fall dér atdragning fran skruvsidan (slit-
sidan) ar nodvandig har man utvecklat en hyls-
skruv som bestar av en ansatsskruv med 0s ko-
nisk hylsa. Den patenterade hylsskruven gor det
mojligt att dra at skruven fran slitsidan och anda
astadkomma en slat yta som minimerar slitage.

Hylsskruven kan utformas for manuell kapning
eller med ett sjalvknackande huvud som vrids av
nar ratt moment uppnas.
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\
TRADITIONELLT MONTAGE OMLOTTMONSTER KORTARE SPALTER
Traditionellt montage, skapar Vi forordar omlottménster Med mindre platar i omlott-
langa sammanhangande spalter | om mojligt. monster far vi mycket korta

materialriktningen. spalter i materialriktningen.

HOGRE MATERIALUTNYTTJANDE

MINDRE PLATAR GER FORDELAR oy . En stor slitplat utsatt for

punktslitage tvingar oss
att byta storre volymer an
nodvandigt.

Slitplatarna skars ut med abrasivt vatten — en
teknik som har hog precision. Detta gor det moj-
ligt att arbeta med mindre spalt mellan platarna.
| spalten sker alltid ett slitage direkt pa
mantelplaten. Genom att minska denna spalt
skyddar vi mantelplaten battre, men det ger
0ss ocksa utrymme att arbeta med ett storre
antal mindre och lattare platar. Vi far forvisso
fler lopmeter spalt, men spalten ar mindre, och
pladtarna kan monteras i ett optimerat monster.
Allt  detta sammantaget bidrar till
mojligheten att anvanda mindre och lattare
platar for att minimera arbetet med tunga och
farliga lyft. Mindre platar har ocksa fordelen
att man vid punktslitage kan byta just de platar
som ar slitna. Vid anvandning av stora platar
maste ibland en hel plat bytas ut, trots att bara
ena halvan ar nedsliten (se bilden till hoger).
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VATTENSKARNING:

« Ingen varmepaverkan
som sanker materialets
slitbestandighet

* Hog precision

« Miljévanligt

LATTARE MASKINER:

« Ingen svetsning vid platbyte

» Enkelt att byta eneller
flera platar

« Enklare platbyten mojliggor

bruk av tunnare platar och
darmed sankt taravikt

LKAB Mekaniska

FLER FORDELAR

LKAB Mekaniskas 5-axliga
vattenskarare

VATTENSKARNING

For basta resultat skars WRC-plat med abrasivt
vatten, vilket innebar att alla typer av stalkvalite-
ter och hardningar kan anvandas — utan varme-
paverkan pa materialet.

ENKLARE PLATBYTEN

WRC-platar monterade med koniskt skruvhuvud
och eventuellt med hylsskruv for atdragning fran
slitsidan, ar enklare att byta an traditionella pla-
tar.

Detta galler framforallt nar WRC-platar
ersatter svetsade alternativ. Slitplatar svetsas
ofta fast i flak och skopor vilket innebar en
betydligt mer komplicerad process som bland
annat kraver svetskompetens och specifik
utrustning.

LATTARE MASKINER

WRC-platen ar med sin slata yta mycket
bestandig och samtidigt latt att byta. Darfor
kan man ofta ga ner i plattjocklek och sdnka
maskinernas taravikt vilket bidrar positivt till
saval miljo som produktivitet. Tekniken gar att
anvanda till alla typer av maskiner: lastbilar,
truckar, dumpers, lastmaskiner, gravmaskiner
osv. WRC-systemet pa truckflak anvands idag
av LTH, vid LKAB i Kiruna.



EN TRUCK MED WRC-PLATAR.

De atta bakre platarna,

som slits mest, ar mindre

an de dvriga och byts med
mutterdragare under korta
driftstopp. 3 T )
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VAR VISION

REDUCERING AV
SLITPLATSKOSTNADER

Var vision ar att ert foretag skall anvanda WRC
System® for all slitplat dar sa ar mojligt.

WRC System® ger er ett hogpresterande och
hogflexibelt slitplatssystem med lagerhallning
och anpassning nara verksamheten. Resultatet
ar en kraftfull reducering av era slitplatskostna-
der.

Malsattningen med utvecklingen av WRC Sys-
tem® har varit att skapa ett system med en for-
delaktig helhetskostnad.

WRC System® gor det majligt for vara kunder att
valja plat i ratt kvalitet for ratt anlaggning.
Foljande fordelar ingar:

« Val av optimerad stalkvalitet forenklas

* Kortare statider

» Lagre arbetskostnader

» Onodigt slitage pa anlaggningarna minimeras
» Minskad forbrukning av slitstal totalt sett

» Farre haverier



FORDELAR OCH STANDARDER

P
PROCESSFORDELAR ARBETSMILJOFORDELAR
« Jamnare slitage minskar risken for - L attare platar innebar minskad
oplanerade stopp och utnyttjar risk vid lyft och hantering
stalravaran battre
» Kan skaras med gas (i de fall
» Mindre platar ar enklare att byta man anvander vattenskuren valsad plat,
t.ex. Hardox)
-
~

MILJOFORDELAR

» Hogre materialutnyttjande tack vare ett
mer enhetligt slitage och genom anvand-
ning av mindre platar for mer exakta

platbyten

« Lagre transportvolymer av tungt slitstal

tack vare det hogre materialutnyttjandet

e Tunnare platar som ar latta att byta pa
rorliga enheter, som t.ex. truckar och
dumpers, ger lagre taravikter och okad
nyttolast

» Platarna skars med energieffektiv

vattenskarning

ETT KOMPATIBELT SYSTEM

« Anpassas enkelt till att passa aktuell

halstandard

* Systemet ar kompatibelt med en stor

variation av stalkvaliteter och tjocklekar

Skruvstandarder:

« PL&t (6)-10 mm M12

« Plat (10)-25 mm M16

« PL&t (25)-100 mm M20

LEVERERAS KOMPLETT

WRC System® levereras komplett med ratt
skruvar, brickor och muttrar for er anvand-
ning. Vid forstagangsmontage utférs mon-
taget av vart WRC-team, alternativt av er
egen personal under ledning av var WRC-

supervisor.

WRC System®

1
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KONTAKTER

Robert Nyberg, LKAB Mekaniska WRC PLATAR/FORSALJINING
robert.nyberg@lkab.com, 070-348 45 12

Peter Degerbjork, LKAB Mekaniska WRC SUPERVISOR
peter.degerbjork@lkab.com, 070-175 79 82

Orjan Andersson, LKAB Mekaniska WRC KONSTRUKTION
orjan.andersson@lkab.com, 070-668 45 03

Harry Makela, LKAB Mekaniska WRC SKRUVAR
harry.makela@lkab.com, 0980-685 13

Per Stockel, LKAB Mekaniska VERKSAMHETSANSVARIG
per.stockel@lkab.com, 070-658 45 44

Fredric Alm och Runar Gudmundson, Alm & ME FOTOGRAFIER
Daniel Kangas, HEEDMARK AB

LKAB Mekaniska

Box 826 Vaxel: 0771-760 210
981 28 Kiruna Fax: 0771-760 211
Besoksadress: Lastvagen 14
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